
LH 処理（Laser Heat Treatment）＋タイマ処理後の硬度分布

鋳造時の高圧力化・高サイクル化に伴う、部分的ヒートチェック対策に有効です。
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【 レーザー施工状況 】 【 断面Hv硬さ分布 】 【 ヒートクラックの効果 】

【 金型へのレーザー施工例 】
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